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Norm Teil 1: Allgemeine Konservierung und Lagerung VN 1576-1

Vertraulich, alle Rechte vorbehalten. Schutzvermerk 1ISO 16016 beachten. Originalsprache des Erstellers: de
Sprachkennzeichen nach ISO 639-1: de
ICS 55.020

Deskriptoren: Konservierung, Korrosionsschutzmittel, Lagerung
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Anderungen:

Gegeniiber der VN 1576-1 (2009-01) wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Inhaltliche und redaktionelle Uberarbeitung, Anpassung an neues Layout.
b) Kap. 1, 2, 3, 4: Geltungsbereich, Anwendungsbereich, Zweck, Normative Verweisungen neu aufgenommen.

c) Kap. 6: Ersetzt Kapitel 1.1.1 und 1.1.2. Keine konkrete Nennung von Korrosionsschutzmitteln mehr, nur all-
gemeine Angaben zu den notwendigen Eigenschaften. Einteilung der Korrosionsschutzmittel in
Gruppe 1 und Gruppe 2.

d) Kap.7: Konservierungsmatrix Uberarbeitet: Transportart LKW, Bahn und Luft zusammengefasst zu Land/
Luft; Transportart Container gestrichen.

e) Kap. 8.3,8.4: Uberarbeitet, an Kap. 6 angepasst.
f) Kap. 9: Erganzung/ Uberarbeitung.

Frihere Ausgaben: 2007-02; 2008-01; 2009-01
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Name Datum Unterschrift
Erstellt Mai-VPH-peco 2018-04-23 gez. (Mai)
Gepriift Konetzke-VPH-zgsh 2018-04-23 gez. (Konetzke)

Genehmigt Kammerer-VPH-zqgs 2018-04-25 gez. (Kdmmerer)
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Geltungsbereich
Diese Norm gilt konzernweit im gesamten Bereich von Voith und dessen Zulieferer.

Anwendungsbereich
Die Norm findet in allen Bereichen Anwendung, in denen Bauteile konserviert und gelagert werden.

Zweck

Diese Norm definiert die allgemeine Konservierung und Lagerung, die bei Voith sowie dessen Zulieferern anzuwenden
ist. Die zu verwendenden Korrosionsschutzmittel werden lediglich durch ihre Eigenschaften beschrieben und sind in
zwei Gruppen eingeteilt. Die anzuwendende Konservierungsart fiir ein Gut kann der Konservierungsmatrix entnommen
werden. Zudem wird die notwendige Lagerbedingung jeweils durch einen einstelligen Kennbuchstaben gekennzeich-
net. Die Konservierung und Lagerung von Walzen wird in der VN 1576-2 definiert.

Normative Verweisungen
VN 1576-2 Konservierung und Lagerung
Teil 2: Konservierung und Lagerung von Walzen

Allgemeines

Samtliche Teile aus nichtrostenden Werkstoffen (z.B. nichtrostender Stahl, Aluminium, Bronze, Kunststoff, usw.) wer-
den nicht konserviert.

Bei sdmtlichen konservierten Teilen muss als Trennschicht zu einer Holzauflage eine wasserundurchlassige Sperr-
schicht verwendet werden. Unbeschichtetes Papier oder Pappe darf wegen moglicherweise auftretender Feuchtigkeit
nicht verwendet werden.

Korrosionsschutzmittel
Aufgrund der Eigenschaften und Verwendung werden die zu verwendenden Korrosionsschutzmittel in zwei Gruppen
unterteilt.

Korrosionsschutzmittel Gruppe 1

Das Korrosionsschutzmittel muss wasserverdrangend (dewatering fluid) sein. Die Auftragung erfolgt zumeist mittels ei-
nes Tauchbades oder Sprihens. Dabei bildet sich ein wachsartiger bzw. fettiger Schutzfilm auf dem Bauteil. Das Kor-

rosionsschutzmittel ist gegentber alkalischen Einschleppungen stabil und wird fir die Anwendung auf Metallteilen ein-
gesetzt. Es eignet sich im Normalfall fiir die Transport- und Lagerkonservierung. Fir die Au3enlagerung ist das Korro-
sionsschutzmittel jedoch eher ungeeignet.

Korrosionsschutzmittel Gruppe 2

Die Auftragung des wachsbasierten Korrosionsschutzmittels erfolgt mit einer Niederdruck-Spritzpistole oder einem Pin-
sel. Bei der Auftragung muss die Temperatur des Substrats 10 — 35 °C betragen. Dabei bildet sich ein wachsartiger,
durchsichtiger, fester Film. Fir den Ausharteprozess und um die Bildung von brennbaren Flissigkeiten zu verhindern,
ist fir ausreichende Luftung zu sorgen. Der Kontakt des teilgeharteten Films mit einer Zindquelle ist unbedingt zu ver-
meiden. Zudem sollte tber oder unter dieser Beschichtung kein anderes Produkt aufgetragen werden, da es eine Un-
vertraglichkeit der verschiedenen Mittel geben kann. Es eignet sich fiir die Transport- sowie die Lagerkonservierung im
Innen- und Auf3enbereich.

Konservierungsmatrix
Die fur das jeweilige Gut anzuwendende Konservierungsart, kann der nachstehenden Konservierungsmatrix entnom-
men werden.

Transportart
Land/ Luft See
Guter Konservierungsart Lagerung
Korr03|onspe§tandlge K 0 KO B, C

Materialien

Korrosionsempfindliche K1, K2 K1, K2, K3 B
Materialien

Elektrllsche und _(_elek- K4 K5 K4, K5 A

tronische Geréate
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Konservierungsarten
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Es wird zwischen finf Konservierungsarten unterschieden.

Konservierungsart K 0: Keine Konservierung
Das Teil muss nicht konserviert werden.

Konservierungsart K 1: VCI-Methode (fliichtiger Korrosions-Verhinderer)
Konservierung in korrosionshemmender Atmosphéare (z.B. VCI-Methode).
Empfiehlt sich fir z.B. kleine Einzelteile, Massenguter, usw.

Konservierungsart K 2: Dinnschichtkonservierung
Konservierung fur sémtliche blanke und nicht gestrichene AuRenflachen:

e Einstreichen mit einem Korrosionsschutzmittel nach Gruppe 1.

e Abdecken bzw. Einschlagen der so konservierten Teile in Olpapier.

Konservierungsart K 3: Dickschichtkonservierung
Konservierung fiir samtliche blanke und nicht gestrichene AuRenflachen:

e Ein Korrosionsschutzmittel der Gruppe 2 ist bevorzugt zu verwenden. Ein Korrosionsschutzmittel der Gruppe 1 soll-
te nur in Absprache mit Voith Anwendung finden. Zu beachten ist jedoch, dass Bohrungen und Gewindeltcher mit
einem Korrosionsschutzmittel der Gruppe 1 konserviert werden. Erfolgt keine weitere Verpackung der Bauteile,
missen die Bohrungen und Gewindeldcher z.B. mit einem Kunststoffstopfen verschlossen werden (auch an Teilen,
die mit nichtrostendem Stahl verkleidet sind).

Konservierungsart K 4: Foliensack unten offen
Elektrische und elektronische Einrichtungen missen sich im Anlieferungszustand in einem Foliensack, der nach unten

offen ist, befinden.

Konservierungsart K 5: Foliensack geschlossen
Elektrische und elektronische Einrichtungen missen sich im Anlieferungszustand in einem Foliensack befinden, der
verschweil3t wird. Es ist darauf zu achten, dass ausreichend Trockenmittel (Silika-Gel oder Kieselgur) beigegeben wird.

Lagerung

Wird die Lagerung nicht auftragsspezifisch vorgegeben, erfolgt diese nach Tabelle 1. Die notwendigen Lagerbedin-
gungen werden jeweils durch einen einstelligen eigenen Kennbuchstaben gekennzeichnet.

Tabelle 1: Lagerbedingungen

Kennbuchstabe Lagerung
A Lagerung in temperierten Geb&duden (+10° C bis +35° C).
B Lagerung in trockenen, ungeheizten Gebauden.
C Lagerung im Freien. Kollis durch geeignete Unterlagen vor aufsteigender Feuchtig-
keit geschiitzt und abgedeckt und/oder unter Flach- oder Pultdach.
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